
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 

 

 Baureihen  
RV, RVS, RVS Multi und RUV 

 Umluft 
 Horizontal kreisende Siebbewegung 
 Ganzstahl-Ausführung 
 Höchste Leistungen und Lebensdauer 
 Optimales Preis-Leistungsverhältnis 

 

VORTEILE: 





 

 

 

 

 
HDT Supercleaner RV 40 – RV 60 

Ein besonders leistungsstarker “Getreide-Vorreiniger“ in kompakter Ausführung für Leist-
ungen bis 60 t/h und 2 Sortenbetrieb. Im Oberteil, dem Steigsichter, werden leichte Partikel 
und Staub abgeschieden, im Siebwerk erfolgt die Fraktionierung in Schrollen, Gutkorn und 
Kleinkorn. 

 

 

 

HDT Supercleaner RVS 40 – RVS 60 
Eine technologisch hochqualitative Vorreinigungsmaschine für den 2 und 3 Sortenbetrieb für 
alle Getreide-Fruchtarten sowie Raps, Mais, Erbsen, Bohnen etc.. für Leistungen bis 60 t/h. Die 
Maschine hat ein großes Schrollensieb sowie Körner- und Sandsiebe. Bedingt durch die 
eingebauten Umstellklappen kann die Maschine z.B. bei wechselnder Annahme von Gerste und 
Raps ohne Siebwechsel und ohne Leistungsverlust gefahren werden. Auf Wunsch können diese 
Umstellklappen auch elektro-pneumatisch oder durch Elektro-Spindelmotor betätigt werden. 

 

HDT Supercleaner RVS 65 – RVS 100 

Eine Maschine auf allerhöchstem technischem Niveau mit Leistungen bis 100 t/h für den 2 
und 3 Sortenbetrieb, als Alternative z.B. zu den Typen RVS 40 und RVS 60, jedoch mit größeren 
Siebflächen und anderer Sieb-Anordnung. Da die Kleinstteile frühzeitig über die Sandsiebe 
entfernt werden, fällt die Sortierleistung der Körnersiebe besonders hoch aus. Durch ein 
Umstellklappensystem am Maschinenboden kann dann z.B. festgelegt werden, ob Gutkorn, 
Kleinkorn und Sand getrennt abgeführt werden oder ob Gutkorn und Kleinkorn oder Kleinkorn 
und Sand zusammengeführt werden sollen.  

 
 

HDT Supercleaner RVS 90 – RVS 300 und RVS 90 Multi – RVS 300 Multi 
Eine konstruktive Weiterentwicklung der Reinigung, um auch den allerhöchsten universellen 
Ansprüchen mit Durchsatzleistungen bis zu 300 t/h im 2 und 3 Sortenbetrieb gerecht zu 
werden. Ab der Baugröße RVS 180 arbeiten  2 Siebdecks nebeneinander und erreichen durch 
ihre extrem große Siebfläche eine unübertroffen hohe Sortierleistung. Die RVS Multi ist für 
den Mehrsortenbetrieb auslegt und hat vor dem Siebwerk Umstellklappen, die es ermöglichen, 
entweder das obere Siebdeck oder das untere Siebdeck oder beide gleichzeitig mit Getreide zu 
beaufschlagen. Es können beide Siebdecks mit unterschiedlichen Sieblochungen ausgerüstet 
werden, sodass mit vier verschiedenen Fruchtarten ohne Siebwechsel gefahren werden kann. 

  

HDT Supercleaner RUV 100 – RUV 600 

Die Universal-Vorreinigungsmaschine zeichnet sich durch mehr Flexibilität und gestiegene 

Durchsatzleistungen (bis 600 t/h) aus und eignet sich auch für den 4 Sortenbetrieb. Großzügig 

bemessene Durchlaufkanäle bieten besonders bei feuchten Produkten mit hohem Besatz an 

Fremdstoffen hervorragende Leistungen. Eine geführte Aspiration der Einlaufkaskaden und der 

Auslaufkaskaden im Abluftsystem steigert die Sauberkeit der Produkte. Ergänzend bieten 

Umluft-Steigsichter die bekannten Vorteile der reduzierten Rohluftmengen, weshalb man mit  

kleinerer Abluft und Filtertechnik auskommt. 
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              LEISTUNGSDATEN   
              Eingang t/h    bzgl. Weizen   γ=0,75   14% H₂O 

Typ 2 Sorten-
Ausführung 

3 Sorten- 
Ausführung 

4 Sorten- 
Ausführung 

Anzahl der Siebe 
Schrollen-Körner-Sandsieb 

Siebfläche 
gesamt 

m² 
RV 40 40 t/h - - 2-4-0 9,00 

RV 60 60 t/h - - 2-4-0 9,00 

RVS 40 40 t/h 5 t/h - 1-4-2 11,25 

RVS 60 60 t/h 7 t/h - 1-4-2 11,25 

RVS 65 65 t/h 8 t/h - 2-4-4 15,00 

RVS 80 80 t/h 9 t/h - 2-5-5 18,00 

RVS 100 100 t/h 10 t/h - 2-5-5 18,00 

RVS 90  90 t/h 15 t/h - 4-6-6 24,00 

RVS 120  120 t/h 18 t/h - 4-8-8 30,00 

RVS 150  150 t/h 20 t/h - 4-10-10 36,00 

RVS 180  180 t/h 22 t/h - 8-12-12 48,00 

RVS 240  240 t/h 36 t/h - 8-16-16 60,00 

RVS 300  300 t/h 40 t/h - 8-20-20 72,00 

RUV 100 100 t/h 70 t/h 35 t/h Einsatz von: 

-3 Schrollensieben  (=2 Sorten) 
-2 Schrollen- u. 1 Feinkornsieb 
    (=3 Sorten) 
-1 Schrollen- u. 2 Feinkornsieben 
    (=4 Sorten) 

4,50 

RUV 200 200 t/h 140 t/h 70 t/h 9,00 

RUV 400 400 t/h 280 t/h 140 t/h 18,00 

RUV 600 600 t/h 400 t/h 200 t/h 36,00 
 
Einsatzbereiche des HDT Supercleaners: 

 Mühlenindustrie 
 Lebensmittel-Industrie 
 Brauereien 
 Landwirtschaftliche Betriebe 
 Agrar-Lagerbetriebe 
 Saatgutindustrie 
 Ölmühlen 
 Mischfutterwerke 
 Biotechnolog. Industrie  
 Chemische Industrie 

 
 
Einsatzzweck des HDT Supercleaners: 

 Universal-Vorreiniger 
 Hauptreiniger 
 Saatgutreiniger 
 Sortiermaschine 
 Kalibriermaschine 
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