
Bestnoten für Leistung, 

Design und Zuverlässigkeit 

Grundvariante mit Abfördersystem 

Wichtigste Baugruppen:   
� robustes Fahrgestell mit ABS
� leistungsstarke Annahme
� Durchsatzregelung über Frequenzwandler
� Universalreinigung U 60 (doppeltes Untersieb)
� Trieuranlage Z 12

mit Kurzkorn- und Langkornzylinder
� Feuchtbeizer WN 14
� Abluftanlage
� steckerfertige Elektroinstallation ca. 20 kW

Optional: 
� Absackwaage, Durchlaufwaage
� Big-Bag Abfüllung
� Zusatzschnecken
� Zusatzentstaubung

Einsatzbereiche: 
� Vorreinigung von Körnerfrüchten bis 60 t/h
� Intensivreinigung ohne Trieur bis 30 t/h 

mit Trieur bis 12 t/h 
� Saatgutaufbereitung  mit/ohne Beizung bis 12 t/h

Funktionsprinzip K+L Trieur 

…mit Big-Bag Abfüllung

Perfekte Anlagen 
Immer mit K+L Trieur 

Universalaufbereitungsanlage DC 60/12 

Fragen Sie uns an:

Tel.: +43 2269 / 2287
office@hdt-foodmachines.at

Gerne erstellen wir Ihnen 
ein Angebot speziell nach 

Ihrem Bedarf! 




